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(54) PROCEDE DE DECORATION DE PIECES EN MAHERE THERMODURCISSABLE. 

(57) Procede simple et rap id e permettant la decoration 
oarticles en rnatiere themnodurcissable et plus particuliere- 
ment ('integration dans une piece en rnelamine ou polyes- 
ter d'un decor obtenu par rutilisation du principe d'impres- 
sion par jet d'encre ou bulles d'encre. 

Dans le domaine industriel, cette technique permet de 
realiser ainsi a faible coOt des decorations de pieces unitai- 
res. 

Le precede selon ('invention s'applique a to us les types 
de pieces realisees en stratifie rnelamine ou polyester is- 
sus des differentes techniques de moulage existantes. 
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PROCEDE DE DECORATION D 1 ARTICLES MOULES 
EN MATIERE THERMODURCISSABLE 



La presente invention concerne un procede de decoration 
d ! articles moules en matiere thermodurcissable et plus particulierement 
1 1 integration d f un decor dans une piece en stratifie melamine ou polyes- 
ter . 

5 Les differentes techniques utilisees pour imprimer les decors 

destines a etre integres dans une piece en stratifie sont 1' offset, la 
serigraphie ou encore I 1 heliographie. Toutes ces techniques d 1 impression 
relevent du domaine de 1'imprimerie et necessitent le savoir-faire d'un 
professionnel. Leur mise en oeuvre requiert des moyens relativement impor- 

10 tants et couteux (creation de films, de cromalins, execution par un im- 
primeur, etc...). Si ces techniques sont efficaces pour imprimer des 
grandes quantites, la lourdeur du processus ne permet cependant pas de 
realiser des petites quantites ou pieces uniques a cout rentable. Par 
exemple, si l'on souhaite realiser un decor (une reproduction de peinture) 

15 pour une piece unique (un set de table), il faudra necessairement passer 
par toutes les etapes de l'imprimerie citees plus haut pour pouvoir im- 
primer le decor destine a etre integre dans le set de table lors de la 
stratification. Cette operation n ! est pas rentable car le produit fini, 
en 1' occurence le set de table, supporterait a lui tout seul tous les 

20 frais lies a la conception et impression du decor. 

Pour remedier a cet inconvenient, la presente invention con- 
cerne un procede de decoration d' articles moules en melamine ou polyester 
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caracterise en ce que le decor destine a etre integre dans les pieces 
est obtenu par l 1 utilisation du principe d' impression par jet d'encre 
ou bulles d'encre (irnprimantes jet d'encre, copieur bulles d'encre, 
table tragante jets d'encre, ...) 
5 Le procede de la presente invention consiste a appliquer 

dans un moule adapte a la compression ou 1' injection, un papier impregne 
sous-couche, on depose sur celui-ci un ou plusieurs papiers Kraft impre- 
gnes de resine, on depose ensuite le decor imprime a partir du principe 
d* impression jet d'encre ou bulles d'encre et prealablement trempe dans 

10 un bain de resine phenolique. L' ensemble est alors cuit par fermeture du 
moule, chauffage et mise en pression pour une duree determinee en fonc- 
tion de la surface et de la complexite de la piece a mouler. 

L' application de ce principe d' impression permettant par la 
suite la stratification du decor, offre la possibility de realiser des 

15 decorations de pieces unitaires, a faible cout (pieces uniques ou per- 
sonnalisees, echantillons, prototypes, essais, etc..,), II a egalement 
l'avantage d'etre simple et rapide. Par exemple dans le cadre de la fa- 
brication d'un plateau de service en melamine ou polyester, l'equipement 
permettant au fabricant de realiser directement 1* impression des decors 

20 peut se limiter a une imprimante jet d f encre reliee a un PC. Ainsi, il 
pourra creer, imprimer, personnaliser des decors sur demande, en un ou 
plusieurs exemplaires. Un autre interet non negligeable est la possibi- 
lite de realiser des echantillons et des essais de moulage avant le lan- 
cement d'une production en serie, sans engager de frais d 1 impression 

25 importants, dan6 le cas ou les essais ne sont pas concluants ou s'iJs 
risquent de ne pas convenir au client. 
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Le procede selon l 1 invention s 1 applique a tous ies types 
de stratifies. melamine ou polyester (vaisselle, plateaux, panneaux signa- 
letiques, plaques decoratives, etc.) issus des differentes techniques 
de moulage existantes (compression, contact, sous-vide, par projection..) 
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REVEMDICATIOM 



1) Procede de decoration d'une piece en matiere thermodurcis- 
sable, en melamine ou polyester, caracterise en ce que le decor a 
integrer dans la piece est obtenu par 1 'utilisation du principe d' im- 
pression par jet d'encre ou bulles d'encre 
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